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Oversigt
BESSEY spændeteknik
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  Træ –  Træ

  Træ –  Stål 

  Træ –  Sarte materialer

  Træ –  Kunststof

  Stål –  Stål 

  Stål –  Kunststof

  Kunststof –  Kunststof

  Sarte materialer –   Sarte materialer

   

 Limning  

 Fiksering  

 Limarbejde med hurtigt afbindende lim 

 Forskruning træprofiler 

 Forskruning metalprofiler 

 Samling af tagspær og træbjælker   

 Samling af U-, T-, dobbelte T-profiler 

 Svejsearbejde  

 Spænding på sarte overflader

 Udretning af metaldragere (vibrationer)   

 Ladningssikring   

 Opspænding på standerboremaskine 

 Opspænding på maskinborde 

 Spænding i 90°-vinkel 

 Spænding af skrå flader 

 Spænding af kantlister 

 Dør- og vinduesmonteringsværktøj

 Specialværktøj  

   

 Op til ca.   1.200 N spændkraft 

 Op til ca.   2.000 N spændkraft 

 Op til ca.   5.000 N spændkraft 

 Op til ca.   7.500 N spændkraft 

 Op til ca. 12.000 N spændkraft 

 Op til ca. 20.000 N spændkraft 

 Op til ca. 35.000 N spændkraft 
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